
会社案内

印刷物・データ制作業務をサポートいたします
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1966年に製版会社を創業してから今日に至るまで
およそ半世紀にわたり培ってきた技術と経験を持っております。
印刷物やデータ制作業務のことでお困りごとがございましたら
弊社にお手伝いさせてくださいませんか。
より読みやすく、伝わる製品に仕上げます。

外注先の
セキュリティが心配…

Webや電子書籍にも
データを使いたい

高い品質で
仕上げてほしい

古いバージョンでも
お願いできるだろうか

DTPを一筋に営み
蓄積した確かな技術で
ご要望にお応えいたします。

本をつくりたいけれど
印刷の知識がない
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編集・組版・印刷を熟知した
DTPオペレーターが在籍しております。

データの精度が優れ、
完成後の修正・変更・流用が容易です。

さまざまなデバイス・メディアに
流用できるデータを作成いたします。

原稿・データの管理を厳重におこない、
情報漏洩ゼロの実績を上げております。

クラシック環境から最新バージョンまで
幅広く対応しております。

弊社オペレーターは多種多様な文字を把握し、組み方を理解し
ております。また、トレース・データ変換・スキャニング・画
像加工などの制作実績も豊富です。

組版の次工程である各種出力のノウハウがあり、トラブルのな
いデータを作成できます。また、改定による修正やデータ流用
などの二次加工時に間違いが出ないようルール化しております。

新しい技術・知識の習得に取り組んでおりますので、印刷物に
とどまらない、お客様のご要望にお応えすることができます。

情報保護に対する意識を高く持っており、顧客から厚い信頼を
得ております。さらに、セキュリティソフトを導入することで、
外部遺漏のリスクを最小限に抑えております。

各種ハード・ソフトの進化に合わせて最新の機種・バージョン
を導入しております。また、過去バージョンのソフトを保有す
ることで、データ互換時に起こるトラブルを回避しております。
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練習問題

要 点

3
Text Name

数学１年平方根

平方根

①

練習問題

要 点 ②

次の数は有理数か無理数か答えなさい。

⑴√16	 ⑵－√16	 ⑶√（－3）2	 ⑷－√（－8）2	 ⑸ （ √4）2	 ⑹ （－√5）2

⑺－√49	 ⑻√（－5）2	 ⑼－√22	 ⑽ （ √13）2	 ⑾√52	 ⑿－（－√9）2

①　√の中の数が，正の数の 2 乗になっているときは，√と 2 乗がとれる。

　　　√a2＝a

②　√の中の数が，負の数の 2 乗になっているときは，正の数の 2 乗に直して√と 2 乗をとる。

　　　√（－a）2＝√a2＝a

（ 注意 ） 負の数の平方根はないので，√（－a）2＝－a ではない！！

③　正の√の数が 2 乗になっているときは，①と同じように√と 2 乗がとれる。

　　　（ √a）2＝a

④　負の√の数が 2 乗になっているときは，－と√と 2 乗がとれる。

　　　（－√a）2＝a

次の数の平方根を答えなさい。

⑴ 36	 ⑵ 64	 ⑶ 12	 ⑷ 13	 ⑸ 18

⑹ 0.9	 ⑺ 0.09	 ⑻　 	 ⑼　 	 ⑽　 36
64

1
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2
5

①　2 乗すると a になる数を，a の平方根 という。
　〈例〉　42＝4×4＝16，（－4）2＝（－4）×（－4）＝16
　2 乗すると 16 になる数は 4 と－4 なので，16 の平方根は 4 と－4。
　4 と－4 をまとめて± 4 とかく。
②　平方根を表す記号√のことを根号といい，「ルート」と読む。
③　正の数 a の平方根は，正と負の 2 つがあり，正の方は，√a，負の方は，－√a と表す。
④　負の数の平方根はない。0 の平方根は，0。
　〈例〉　4 の平方根は，正の方は√4，負の方は－√4
　　　まとめて±√4 とかく。

次の問いに答えなさい。 
⑴　2 乗すると 9 になる数を答えなさい。
⑵　2 乗すると 5 になる数を答えなさい。

⑶　　 の平方根を答えなさい。

⑷　　の平方根を答えなさい。

⑸　0.25 の平方根を答えなさい。
⑹　0.7 の平方根を答えなさい。

例 題

9
25
5
7

平方根を答えるときは，「±」を忘れないように注意！！
⑴　2 乗すると 9 になる数は ･･････････････････････････････････････････32＝9，（－3）2＝9
⑵　2 乗すると 5 になる数は ････････････････････････････････････ （ √5）2＝5，（－√5）2＝5
⑶　分母と分子を別々で考えると，
　分母…9 の平方根は± 3，分子…16 の平方根は± 4
　よって，2 乗すると　 になる数 （　 の平方根 ） は，

　（　  ）2
＝　 ，（－　）2

＝　 

⑷　分母も分子も，その平方根は根号√がつく数になるので，この場合は分数全体に√をつける。
√の中の数は分数でもよい。

⑸　2 乗すると 0.25 になる数は ････････････････････････････ （0.5）2＝0.25，（－0.5）2＝0.25
　小数点以下の位に注意。「0.05」ではない。
　0.052＝0.0025
⑹　√の中の数は小数でもよい。2 乗すると 0.7 になる数は ･･ （ √0.7）2＝0.7，（－√0.7）2＝0.7

解 説
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ある数を 2個かけあわせたものを
a2 とかき，「aの 2乗」と読む。
また，2 乗することを aの平方と
いう。

〈例〉32＝3×3

1 年 -1

次の数を，根号√を使わずに表しなさい。

⑴√62　⑵－√62　⑶√（－6）2　⑷－√（－6）2　⑸ （ √6）2　⑹－（ √6）2　⑺ （－√6）2　⑻－（－√6）2
例 題

⑴　√と 2 乗がいっしょにとれる。

　√62＝6

⑵　前についている「－」はそのまま残る。

　－√62＝－6

⑶　√の中が負の数の 2 乗になっているので，正の数の 2 乗に直してから√をとる。

　√（－6）2＝√（－6）×（－6）＝√36＝√62＝6

⑷　⑶と同様に，√の中を正の数の 2 乗に直してから√をとる。前の「－」はそのまま。

　－√（－6）2＝－√（－6）×（－6）＝－√36＝－√62＝－6

⑸　√の数を 2 乗しているときも，√の中を 2 乗しているときと同じように√がとれる。

　（ √6）2＝6

⑹　⑸と同じように，2 乗のところで√がとれ，前の「－」はそのまま。

　－（ √6）2＝－6

⑺　負の√の数を 2 乗しているときは，正の数になり，√もとれる

　（－√6）2＝（ √6）2＝6

⑻　一番前にある「－」はそのまま残るが，かっこの中の「－」は⑺のときと同じように正にかわる。

　－（－√6）2＝－6

解 説
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DTP
■組版
■組版アシスト
　●文字入力
　●トレース（�ロゴタイプ・シンボル、イラスト、�

図面＆テクニカル、地図）
　●表組＆グラフ
　●画像切抜・修正・クリエイティブ制作
■データ変換・検証
■スキャニング
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主に業界内から発注を請け、書籍関連で多くの実績があります。
短納期で高品質の製品を提供いたします。

勤続年数５～20年のオペレーターが職人気質を持っ
て作業いたします。

学参関係・医学・金融業界を中心にデータ制作業務
を請け負っており、特に頁物を得意としております。

組�版

ハードウェア フォント

Macintosh　OS9／OSX MORISAWA�PASSPORT

Windows

◆制作環境

●モトヤLETS　●モリサワOCF・CID　●ニィス



4

アプリケーションソフト　 作品例

Quark　Ver.3.3～10.0

�

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

　１図は陸半球を示し，２図は水半球を示している。次の各問いに答えなさい。〔熊本〕
１�　　　　１図と２図の両方で見ることができる大陸は，
ユーラシア大陸と　　　大陸である。　　　に当てはまる
語を書きなさい。

２�　１図のＸは東経140度の経線を示したものである。２図
のア～エの経線のうち，Ｘと同じ東経140度を示す経線を
一つ選び，記号で答えなさい。

　　　　　次に示す図１～図４は，地球儀をそれぞ
れ違う角度から見て，平面に表した模式図である。
これと図や表，地図を見て，⑴～⑷の問いに答えな
さい。〔秋田〕
⑴�　図１と図２のａ～ｉの中から，赤道を示すもの
を一つ，日本の標準時子午線を示すものを二つ選んで，それぞれの記号を書きなさい。

⑵�　表の都市Ｐ，Ｑの位置を，右の図の　　にそれ
ぞれ記入しなさい。また，都市Ｐ，Ｑ間の時差を
示す範囲を，右の図の例にしたがって表しなさい。
ただし，サマータイム制度は考えないものとする。
⑶�　図３と図４のＡ～Ｄの範囲を二つ組み合わせたとき，その中で太平洋の面積が最も大きくなるものを，一つ選
んで記号を書きなさい。
　ア　ＡとＢ　　イ　ＡとＣ　　ウ　ＡとＤ　　エ　ＢとＣ　　オ　ＢとＤ　　カ　ＣとＤ
⑷�　図３のＡの範囲に入る
国を，地図のあ～えから
二つ選んで，記号を書き
なさい。

　次の文章は，日本にある本社から，①～④のいずれかの都市に置かれている支社に電子メールを送信した事例に
ついて述べたものである。この文章で述べている支社が置かれている都
市に当てはまるのは，略地図中の①～④のうちではどれか。〔東京〕

11
誤答多誤答多
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図１

中心は北極点を示す

a

b c

d

図 2

中心は南極点を示す

f

g h

i
本初子午線

e

図 3

A B

東経90度

北極点 図 4

Ｃ Ｄ

西経90度

北極点

表　都市Ｐ，Ｑを通る標準時子午線
都市Ｐ 東経120度
都市Ｑ 西経90度
※都市Ｐ，Ｑは同緯度上に位置する。

　本社の会議で決定した業務指示を，海外の支社に電子メール
で送信した。送信と受信で時間差はなく，日本時間で３月１日
午後５時に本社から送信した電子メールを，この支社では現地
時間の３月１日午前10時に受信した。

（注）時差については，サマータイム制度を考慮しない。

0 800km

え

0 2000km0 500km0 500km

赤道 日本の標準時子午線

正答数：　　　問/17問中

世界のすがた ●緯度と経度による表し方，大陸名，
海洋名，世界の州・国の名前，時差
についておさえよう。１１１ 入試傾向（47都道府県中）

例

※中心は北極点を示す

本初子午線
本初子午線
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　次の略地図１，２，資料を見て，次の１～４の問いに答えなさい。〔滋賀〕

１�　　　　地球上での経線の全周は，赤道の全周とほぼ同じで約４万kmである。略地図１の経線上に太線
で示したＰ点からＱ点までの実際の距離は約何kmか。次のア～エから１つ選びなさい。

　ア　約５千km　　　イ　約１万km　　　ウ　約１万５千km　　　エ　約２万km
２�　　　　日本が３月９日午前11時のとき，略地図１のＡの国の首都は３月８日午後
９時である。Ａの国の首都の標準時を決めている子午線の経度を書きなさい。

３�　　　　略地図１のあ～えは，４つの都市の位置を示している。略地図２を参考にして，東京から
の距離が最も遠い都市をあ～えから１つ選びなさい。

４�　資料は，地球上の陸と海の面積およびその割合を示しており，略地図２のＸ，Ｙ，Ｚは，三大洋のいずれかを
示している。資料の（　　　）にあてはまる大洋名を書き，また，
その大洋はＸ，Ｙ，Ｚのうちどれか。１つ選びなさい。

　　　　　図は世界地図の一部を示したものである。本
ほん

初
しょ

子
し

午
ご

線
せん

と赤道の位置は，ａ～ｆ
のいずれになるか，正しい組み合わせを，次のア～カの中から一つ選んで，その記号を書
きなさい。〔茨城〕
ア　［本初子午線　ａ　赤道　ｄ］　　イ　［本初子午線　ｂ　赤道　ｄ］
ウ　［本初子午線　ｃ　赤道　ｅ］　　エ　［本初子午線　ａ　赤道　ｅ］
オ　［本初子午線　ｂ　赤道　ｆ］　　カ　［本初子午線　ｃ　赤道　ｆ］

　　　　　地図は，ニューヨークを中心として，距離と方位が正しい図法により世界を示
したものである。地図中のオーストラリア大陸を塗りつぶしなさい。〔佐賀〕

　直線の国境線について説明した次の文章中の　　　，　　　，　　　　　　　　　　に当てはまることばを書
きなさい。〔岡山〕
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大洋名 記号

ア イ ウ

略地図１　面積が正しい地図

東京

60°

Ｐあ

い
う

え

Ｑ Ａ

60°

30° 30°

略地図２　東京からの距離と
　　　　　方位が正しい地図

東京
5000km

10000km

15000km

Ｘ

Ｙ

Ｚ

資料

［「理科年表　平成23年」などより作成］

陸の面積
1億4889万km2

29.2％

海の面積
3億6106万km2

70.8％

三　大　洋

太平洋
45.9％

インド洋
20.3％

（　　）
23.9％ 9.9％

そ
の
他

図中で，直線の国境線が最も多く見られるのは ア 州である。
この州に直線の国境線が多い理由の一つに，かつて イ 州の国々
が ア 州の大部分を ウ した時に用いた直線的な境
界を，現在も国境線として利用している国が多いことがあげられる。

１　世界のすがた

ニューヨーク

InDesign　Ver.CS3～CC2015

2

ポリエチレン管は、耐震性、可とう性、耐食性、耐摩耗性に優れて
いるため圧力式、圧送式、真空式及び急傾斜式等のあらゆる下水道
システム管路に使用されています。

Point

1

特にポリエチレン管ならではの柔軟性と接合部の溶着接合により管
路を一体化することができ、高い耐震性を発揮します。

Point

2

更に耐食性を活かした下水道処理施設内外の管路にも使用されてい
ます。

Point

3

このように優れた材質のポリエチレン配管をマ
ンホール・ユニットに取り組む技術を確立しま
した。

ポリエチレンパイプ・PVCタンクの趨勢

ポリエチレン管をユニット内配管へ採用した訳は？

　ポリエチレンパイプは耐食性、耐衝撃性、可とう性などに安定した特性を持ち、軽量で施工性が良いなど
の多くの特長をもっています。既存管材からポリエチレン管への移行は、欧米では既に 20 ～ 30年前からみ
られたものですが、最近では鋼管、鋳鉄管、塩ビ管などを完全に凌駕した実績が徐々に認識されてきました。
　わが国でも 1994年の釧路沖地震や特に 1995年の阪神・淡路大震災ではPVCタンクとポリエチレン配管の
もつその優れた耐震性が実証され下水道設備・上水設備は勿論、ガス導管にまでその移行が加速されました。
　一方 PVCタンクは弊社が唯一機械強度試験その他各種試験を経て埋設使用に対する強度を数値的に証明
する事により、公共民間を問わず除々に需要が拡大され今や全国各市町村での配管済みマンホールユニット
としての納品実績が多く出揃っております。

3

▶ポリエチレンパイプの性能

密度による分類
低密度 中密度 高密度

架橋 PE
XPELDPE LLDPE

（直鎖状） MDPE HDPE
（第一世代）

HDPE
（第二世代）

HPPE
（第３世代）

長期静水圧強度による分類 PE32 PE50 PE80 PE63 PE80 PE100

年　　　代 1940年代～ 1950年代～ 1950年代～ 1950年代～ 1970年代中頃～ 1980年代中頃～

密度（Kg/m3）/JIS K 6760 910 ～ 930 910 ～ 930 930 ～ 942 942 ～ 942 ～ 945 ～ 958 945 ～ 950

引張降伏強さ（Mpa） 6 ～ 16 10 ～ 20 10 ～ 25 - 20 ～ 40 25以上 25以上

引張破断伸び 90 ～ 800 100 ～ 1000 50 ～ 700 - 50 ～ 800 600以上 500以上

特　　　徴
非常に可とう性があり、
クリープ特性が良い。
（LDPE＜ LLDPE）。
ただし、剛性が低い。

可とう性及び長
期クリープ特性
が優れ、剛性も
ある程度ある。

剛性、強度が優
れているが、長
期クリープ特性
が劣る。

剛性、強度が優れ
ているが、長期ク
リープ特性が劣る。

剛性、強度に優れ、
かつ長期クリープ
特性も優れている。

剛性、強靭性及
び耐熱性に優れ
ているが、大口
径化が難しい。

用　　　途

フィルム
容器
日用品
加工紙
電線被覆など

給水管
農水管
フィルム
タンクなど

ガス管
水道管（海外）
フィルムなど

下水道圧送など

コンテナ
灯油管
給水管
下水道圧送
延伸テープなど

水道管
ガス管（海外）など
下水道圧送

電線被覆
給水・給湯管など

※ …セブンユニットに使用しています。（第三世代高性能ポリエチレン（HPPE）を使用）
◆クリープ現象とは…�プラスチックは粘弾性体なので固体状態でも粘性としての性質をもっています。そのため、長時間荷重がかかった状態ではゆっくりと変形が

生じます。この変形のことをクリープと言います。プラスチックの粘性は温度に大きく依存するのでクリープ変形量も温度の影響を強く受け
ます。

◆耐 塩 素 水 性 能…�セブンユニットに使用している材料は最高使用圧力 1.0Mpa で 50 年以上の使用に耐えうるものを使用しています。また、塩素水による水泡
剥離問題にも充分に対応しています。

▶ PE配管ポンプタンクユニット

圧送口

満水フロート

ケーブル口

NTキャッチ弁

着脱装置

水位センサー類
伸縮管

着脱装置
投込式水位計

水中ポンプ

▶ユニット（配管を含む）使用範囲　
１）	タンク本体・管・継手類 ･水中汚水ポンプの使用温度：0～ 40℃
２）	管・継手の最高許容圧力：1.0 Mpa（10.2 kgf/cm2）　｛ 20℃｝
	 	最高許容圧力における 50年クリープ強度に対して、安全率2となるように設計
しています。

	 通常の使用圧力は 0.7 Mpa以下です。（7 kgf/cm2相当）

▶ユニットに用いる配管種別と質量
管種

呼び径
VP SUS（SC20）STP ポリエチレン

50 1.122 Kg/m 4.97 Kg/m 0.96 Kg/m

65 1.445 Kg/m 6.35 Kg/m 1.36 Kg/m

75 2.202 Kg/m 8.48 Kg/m 2.1 Kg/m

PE（ポリエチレンパイプ）の性能

PE製	フランジ

4

原管引張試験
EF接合部からの抜けはなく、管が伸びます。

曲げ水圧試験
2.5 Mpa、片側10°曲げ条件下で 2分間異常なし

バックホー・パワーショベル試験

管体部、EF接合部の上に約10 トンのバックホーを通過させても、
管・継手はほぼ元の通り復元しました。

EF接合を使用した管をパワーショベルで引き上げても
管の割れやEF接合部の抜けがありませんでした。

薬　品　名
温度℃ 臭い

移行20 60

酸
お
よ
び
酸
性
薬
品

塩 　 酸 　 　 　 3 5 ％ ◎ ◎
硫 　 酸 　 　 　 6 0 ％ ◎ ◎
硫 　 酸 　 　 　 9 8 ％ 〇 × ※
硝 　 酸 　 　 　 2 5 ％ ◎ 〇
硝 　 酸 　 　 　 5 0 ％ 〇 × ※
硝 　 酸 　 ＞ 　 5 0 ％ × × ※
リ ン 酸 　 　 　 5 0 ％ ◎ ◎
酢 　 酸 　 　 　 6 0 ％ ◎ 〇 ※
氷 酢 酸 〇 〇 ※
ク ロ ム 酸 ◎ 〇 ※
蟻 　 酸 　 ＜ 　 8 0 ％ ◎ ◎
シ ュ ウ 酸 ◎ ◎
乳 酸 ◎ ◎
オ レ イ ン 酸 〇 × ※
マ レ イ ン 酸 ◎ ◎

ア
ル
カ
リ

ア ン モ ニ ア 水 溶 液 ◎ ◎
苛 性 ソ ー ダ ◎ ◎
水 酸 化 カ リ ウ ム ◎ ◎
水 酸 化 カ ル シ ウ ム ◎ ◎

塩
類

重クロム酸カリウム ◎ ◎
過マンガン酸カリウム ◎ ◎
炭 酸 カ ル シ ウ ム ◎ ◎
塩 化 第 二 鉄 ◎ ◎
塩 化 バ リ ウ ム ◎ ◎
硫 安 ◎ ◎
過酸化水素水　10％ ◎ ◎
過酸化水素水　30％ ◎ 〇
過酸化水素水　90％ ◎ × ※

薬　品　名
温度℃ 臭い

移行20 60

有
機
溶
剤

エ タ ノ ー ル 　 4 0 ％ ◎ 〇
エ タ ノ ー ル 　 9 5 ％ 〇 〇
メ タ ノ ー ル ◎ 〇
ア セ ト ン 〇 × ※
ア ニ リ ン 〇 × ※
ベ ン ゼ ン × × ※
四 塩 化 炭 素 × × ※
ク ロ ロ ホ ル ム × × ※
二 硫 化 炭 素 × × ※
ア セ ト ア ル デ ヒ ド 〇 × ※
エ チ ル エ ー テ ル × × ※
グ リ セ リ ン ◎ 〇
ホ ル マ リ ン 　 4 0 ％ ◎ ◎
ト ル エ ン × × ※

ガ
ス

亜 硫 酸 ガ ス ◎ ◎
炭 酸 ガ ス ◎ ◎
天 然 ガ ス ◎ 〇
一 酸 化 炭 素 ◎ ◎
塩 素 ガ ス × × ※
硫 化 水 素 ◎ ◎

そ
の
他

植 物 油 ◎ 〇 ※
写 真 現 像 液 ◎ ◎
海 水 ◎ ◎
ガ ソ リ ン 〇 × ※
灯 油 〇 × ※
尿 素 ◎ ◎
白 蟻 駆 除 剤 × × ※

◎：使用できる
〇：若干侵食されるが、注意すれば使用できる
×：使用できない
※：管に臭いが移行する

▶ポリエチレン配管薬品性
※下表はISO/TR10358 に基づいた基づいたものです。ただし、標準使用温度を超えた 60度表示は参考です。

▶ポリエチレンパイプのメーカー性能試験写真

※上記写真は性能試験であり、実際の施工では行わないでください。　　　　　　　　出展：三菱樹脂様ヒシパイプHPPE-PWAカタログより掲載

左表は一般的な化学薬品名でまとめて
おりますが、ポンプタンクユニットの
目的である一般排水を考えた場合の酸
やアルカリに対しての耐性は充分確保
されています。

ヒシパイプ HPPE  JW 性能試験

優れた強じん性 優れた可とう性と接合部の強度

試
験
前

試
験
中

試
験
後

5

試験前

試験中

試験後

福岡県工業技術センターにて（2011 .04）

ポリパイプ配管素材強度試験（自主検査）　※ JIS規格サイズに準じた配管部品試験片を機械的に引きます

比較項目 参考写真
番号

PE/VP
（%）

硬質塩化ビニール管
（VP）

ポリエチレン管
（PE）

曲げ強さ（Mpa） ① 38.6 88 34

引張強さ（Mpa） ② 26.5 86 （溶 着 部）
（ナチュラル）

17.7
22.8

破断伸び率（%） ③ 515.8 95 490以上
圧縮強さ（Mpa） ④ 47.3 74 35
シャルピー衝撃値（kJ/m2） ⑤ 337.5 8 27
単位重量（kg/m） 85.7 1.12（50Ａ） 0.96（50Ａ）
比重 67.8 1.43 0.97

実験による機械的特性について

ポリエチレン配管に比して剛性に優
れているが（曲げ・引張・圧縮）一部
に歪が生じるような場合（配管上を
重機が通過など）応力が分散せず加
重に耐え切れず破損する事が充分想
定される

伸び率やシャルピー衝撃値がPVC配
管に比して著しく高い。従ってねじ
れや誤った殴打等に耐性が高い

継手部構造 継ぎ手部品による接合管路 融着接合による一体構造管路

耐用年数
40年

※ 地方公営企業法施工規則に定められている減
価償却の耐用年数

40年
※ 地方公営企業法施工規則に定められている減

価償却の耐用年数

衝撃的外圧に対して

市販部品が豊富で誰でも簡単に施工
可能あるが硬く強固である分、組み
立て・輸送・メンテ時において誤っ
て大きな外圧をかければ致命的な欠
陥に至る事が多い

管に柔軟性・可とう性があるので組
み立て・輸送・メンテ時において誤っ
て大きな外圧をかけても致命的な欠
陥に至る事はない

耐震性強化に対し

地震など大きな衝撃により、管自体
の破損、継ぎ手部の破損・抜け出し
が予想される。抜け出しについては、
可とう継ぎ手や離脱防止金具等によ
り対処しなければならない

継ぎ手部が少なく、管材は融着接合
により、一体構造となっているため、
耐震性に対しては極めて優れている

管の柔軟性

管材の柔軟性はあまり無く、配管に
際しては継ぎ手を多用しなければな
らない

管自体に柔軟性があるうえに管路が
一体となるためより一層、伸縮性、
可とう性に優れる。よって万一配管
に大きな衝撃が加わっても破損の心
配がない

試験サンプル

①曲げ試験

②引張試験

③伸び試験 ④圧縮試験

⑤シャルピー試験

自主検査結果による
硬質塩化ビニール管（VP）とポリエチレン管（PE）の比較

問題集

冊 子
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Illustrator　Ver.8～CC2015

41%
地図・イラスト・ロゴ・図形のトレース

超短納期・後払い
なるほど、
それはいいかも
しれないなぁ

カチッ

goodjob-dtp.jp詳しくは

今すぐアクセス
株式会社 テックメイト Good Job DTP 事業部
〒546-0013 大阪市東住吉区湯里 6-14-9
TEL.（06）6702-1467　FAX.（06）6702-1468
アドレス：www.goodjob-dtp.jp
メール：order@goodjob-dtp.jp

問題集・論文・医学雑誌・研究所・報告書等のお伝いに！！

必要な時だけ頼めるし、
主力はDTP 組版の会社
だから安心！しかも、

直接オペレーターとやりとり
するから、ニュアンスが
そのまま伝わって

あなたの問題が、すべて解決
するよ！

DMイラスト

グラフ

アプリケーションソフト　 作品例

至南港

至南港 長居公園通り

南港通り

至杭全
地下鉄谷町線

ほか弁

公団住宅
TUTAYA

N

針中野駅

駒川中野駅
阪神高速
駒川中野

フォルクス

至平野

至喜連瓜破

今
里
筋

近
鉄
南
大
阪
線

㈱テックメイト

至矢田

至南港

至南港 長居公園通り

南港通り

至杭全
地下鉄谷町線

ほか弁

公団住宅
TUTAYA

針中野駅

駒川中野駅
阪神高速
駒川中野

フォルクス

至平野

至喜連瓜破

今
里
筋

近
鉄
南
大
阪
線

㈱テックメイト

至矢田

N

トレース
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導入プラグイン

Photoshop　Ver.6～CC2015

バーコード制作 　郵便カスタマやQRコードなど、国内規格のバーコードを作成できます。

多言語OCR 　英語や中国語などの各国語で書かれた原稿を読み取り、文字データ化いたします。

修 正 補 正

チラシ メニュー

http://www.goodjob-dtp.jp���

（『論語』孔子） 子曰，温故而知新，可以为师矣。

アプリケーションソフト　 作品例

切 抜
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Microsoft�Office　Ver.2007／2013

Word

Excel

PowerPoint

アナログ時代

　高品質、大量生産が可能になったオフセッ
ト印刷の重要な版となるフィルムを作成する。
　前工程である版下が、手打ち（アナログ）か
ら電算写植（専用機械）、パソコン（Mac）に移
行していてもフィルムは変わらず印刷の重要
な工程であった。機械の発展が進み、成熟産
業となる。

　当社の元になったユザト製版株式会社
は、フィルム作成の創世記から全盛時代、
今日まで営業しております。

デジタル初期時代

　アルダス社のソフト、アップル社のプラッ
トフォーム、アドビ社のページ記述言語を用
いて、WYSIWYGを実施。

　創業者（ユザト製版株式会社、株式会社
テックメイト共）により、早くからデジタ
ル化を研究、開発し、他社に先駆け、実用
的な事業化に成功する。

デジタル普及時代

　PCや出力機の高性能化、ソフトの進化や、
新しいソフトの誕生により、DTPは高精度で
安定したものになってきている。

　アナログとデジタル初期よりの経験に
よって、デジタルでの受注が増える。それ
に伴い、最新のハードやソフトを常に更新
する。
　自社内にて版作成が可能になり、編集出
版を行う。
　幼児向けの教材として、「ひらがなのお
けいこ」や「ひらがなのプリント」などを
出版販売する。

デジタル進化時代

　カメラの、フィルムからデジタルに移行す
るがごとく、製版もフィルムからデジタルに
移行してきた。（CTPなど）
　主な要因として、パソコンの普及がある。

　最新機や最新ソフトの設備導入、従業員
の教育は常に行っており現在も続く。

これまでの事業展開

【当社の取り組み・状況】

順位 都道府県 面積（㎢）

1 北海道 83,456.87

2 岩手県 15,278.89

3 福島県 13,782.76

4 長野県 13,562.23

5 新潟県 12,583.81

6 秋田県 11,636.25

7 岐阜県 10,621.17

8 青森県 � 9,644.54

9 山形県 � 9,323.46

10 鹿児島県 � 9,188.78

都道府県　面積ランキング

2

8

3

4

6

1

9

5

7

10

症例報告会レポート

手久会　明斗総合病院Ps

Id

Id

Id

データ入稿に広く対応いたします。お預かりしたデータは、印刷用に編集・変換をおこないます。

Ai

アプリケーションソフト　 作品例
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Enfocus　Ver.13

印刷通販をはじめ、最終運用データへの自動生成や各種修正ができます。

PitStop�Server

Connect�ALL

自動で作成から検証
までおこないます。

目的とする品質へ最適化されたPDFが
生成されます。

各種アプリケーションのプリント機能や仮
想プリンタからPDFを作成します。必要
に応じて、お客様のパソコン上でPDF作
成が可能なアプレットを配付いたします。

PDFファイルの修正や
検査、制作プロセスを
自動化することができ
ます。

アナログ製版に取り組んで約50年、DTPも早くから取り組み約40年の実績があります。
デジタル化される以前の手作業からのノウハウを活かし、美しいレイアウト・デザインに仕上げます。

国内社内作業で、お客様満足度の向上に努めております。
修正や応用が容易なデータを作成いたします。
人と校正システムの二つの目でチェックをおこない、品質を高めております。
（P.10をご覧ください）

POINT

高品質なPDFを作成

PDFのチェックと修正を自動化

その他ソフトの詳細につきましては、弊社スタッフにお問い合わせください。

アプリケーションソフト　 作品例

一太郎　　EDICOLOR　　PageMaker　　各種素材集右記アプリケーションも
取り扱っております
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制作・製版・出力に携わってきたオペレーターが、
用途に即したデータに変換し、検証いたします。
印刷に詳しくない方も安心してご依頼ください。

プロ用製版スキャナを保有しておりますので、シ
ビアな品質が求められる印刷用データへの変換が
可能です。反射・透過原稿もおまかせください。

データ変換・検証 スキャニング

被写体を引き立たせる加工や思うように撮影でき
なかったお写真の修正などをおこないます。

手書きの原稿から一字一字、手入力いたします。
外国語や古字、数式などもおまかせください。

ロゴやイラスト、図面、地図などを、拡大・縮小
しても劣化しないベクター画像で作成いたします。

●文字入力

●表組＆グラフ

●トレース

●画像切抜・修正・クリエイティブ制作

組版アシスト

データを目的に合わせて視覚化し、より伝えやす
くいたします。

貴社益々の御清栄のこととお慶び
申し上げます。
平素は格別のご愛顧を賜り誠に有
り難うございます。
今後とも倍旧に変わらぬご厚誼の
程、宜しくお願い申し上げます。
貴社の益々の御繁栄、御発展をお
祈り致します。

製品年計表
○パルプ

《平成22年》
単位：t

区　分 生産数量 消費数量
（製紙用）

製紙パルプ 9,392,120 7,961,735
クラフトパルプ 8,616,247 7,194,355
さらし 7,557,783 6,431,716
未ざらし 1,058,464 762,639
砕木パルプ 141,649 141,650
注：�消費数量（製紙用）とは紙抄造（生産）のための一貫作業に
よるパルプの消費をいう。

DTPパーツ制作を請け負う『Good Job DTP事業部』が、お客様の手間を省き、効率化のアップと
デザイン制作をアシストいたします。まずは、お気軽にお問い合わせください。

弊社担当者が折り返しご連絡させていただきます。24時間365日受付

営業日の9時～11時30分、
13時30分～17時受付06-6702-1467ＴＥＬ メール

ＦＡＸ 06-6702-1468

order@goodjob-dtp.jp
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「変更前」を左、「変更後」を右に並べて表示すること
で、違いが一目で確認できます。

オブジェクトの移動などの詳しい内容を正確に捉え、
どちらに何ミリ移動したかというレベルまで、数値で
細かく表示します。

縦（－1.0）

縦（＋5.0）

（100.00％,100.00％） （85.00％,85.00％）

猿も木から落ちる 猿も木からオチル
文字列の違い

猫に小判 猫に小判
フォントの違い

豚に真珠 豚に真珠

サイズの違い

馬の耳に念仏 馬の耳に念仏
文字色の違い

河童の川流れ 河童の川流れ

ベースラインシフトの違い

（『吾輩は猫である』夏目漱石）

オーバープリントの箇所

画像の一部が違う場合

ヘアライン（極細線のゴミ）の箇所

画像の拡大縮小率が違う場合

デジタル自動校正システム

単に絵柄を比較し、表示するだけではありません。

照合結果表示例

どの文字がどう変わったか？　画像がどちらに何ミリ移動したか？　線幅が何ミリ変わったか？　
など、高度な組版レベルでの正確なデータ照合が可能です。



11

POD
■オンデマンド印刷
　（チラシ、リーフレット、封筒など）
■製本（中綴じ、無線綴じ）
■表面加工（PP、箔、空押し）

お客様が作られたデータから印刷・製本・加工までおこないます。
必要なときに、必要な部数だけ、お気軽にご注文ください。

多品種・小ロット生産が可能な最新印刷機を導入しております。
弊社で一貫して生産できますので、より短納期に対応いたします。
抜き取り検品をおこなっておりますので、到着後すぐにお使いになれます。

各種小ロット印刷を承ります。
DMの宛名印刷やチケット、
伝票などへのナンバリング印
刷も可能です。

一般的な製本方法の中綴じと
無線綴じに対応しております。
自費出版や社内報などの小冊
子制作にご利用ください。

箔、PP、ワンポイント空押し
といった加工を施します。強
い印象を与えたり、他社との
差別化を図ることができます。

オンデマンド印刷 製�本 表面加工

POINT

名刺の専用断裁機を保有しており、数多く手掛けております。データ保管のご依頼も多く、
リピートであれば電話やメールのみでご発注ができ、しかも、より短納期が可能です。

DTP

DTP
制作支援サービス

Good Job DTP
〒546-0013　大阪府大阪市東住吉区湯里6-14-9

TEL：06-6702-1467　FAX：06-6702-1468

E-mail：techmate@hop.ocn.ne.jp

URL：http://www.goodjob-dtp.jp

手 久  明 斗DTPオペレーター

Teku  Meito

金箔
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Other
■アナログ製版
■フィルム出力

弊社の出身（グループ）母体は製版会社です。
長年にわたり培った高い技術力と豊富な経験を持っております。

アナログ製版は1966年創業の製版部門が担当いたします。
熟練のレタッチマンが作業いたします。
クラシックデータからでも安定して出力できます。

POINT

各種製版機械を保有しております。常駐レタッチ
マンが丁寧に作業いたします。

～ B2サイズまで対応しております。用途に合わ
せて出力解像度や線数をご指定いただけます。

アナログ製版 フィルム出力

デジタル化が進んだとはいえ、アナログ製版フィルムは今も数多く使われております。
アナログ製版業者の減少によりご依頼先にお困りの方、ぜひとも弊社にご相談ください。
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「真摯」な態度で
「丁寧」に仕事に取組み、日々
「技術」を磨き
「信頼」される会社を目指します。

行動規範

創造力 ＝ 体験 × 意欲

商品の価値を上げる お客様、社会に貢献 会社の永続に努める
従業員とその家族の
豊かな幸せを実現

データ制作をもっと簡単に
　　　　　　もっと分り易く
　　　　　　もっと手軽に求められる環境をつくり
求められた以上の価値を提供することで社会に貢献し
従業員とその家族の幸せを願う

経営理念

日々精進し、自ら向上する

高品質

良デザイン短納期

お客様の
フォロー
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沿�革 会社概要

1967年 弊社の前身となるユザト写真製版
株式会社を創業

1983年 ユザト写真製版株式会社より事業
分離し、独立法人化

1992年 株式会社テックメイトに名称変更

1996年 新社屋完成（増築）

2002年 舟坂広一が代表取締役に就任

2008年 PODシステム導入
バリアブルシステム構築

2015年 新PODシステム導入
（製本・加工一貫生産）

創業前

創業期

会社名 株式会社テックメイト

事業内容 DTP・製版・印刷全般・出版

所在地 大阪市東住吉区湯里6-14-9

代表取締役 舟坂　広一

創立 1983年5月26日

資本金 1,000万円

従業員数 9名

Webサイト http://www.goodjob-dtp.jp

ごあいさつ

　弊社は1966年より製版業を営み、1982年にDTP部門として
分社化し株式会社テックメイトとして誕生しました。主に業界
内からのご発注を請け、専門性の高い学参関係・医学・金融と
いった業界を中心に、データ制作業務をお手伝いさせていただ
いております。
　DTPの業務において、組版、システム、ソフト、編集、製版、
印刷に精通した、経験を積んだオペレーターが職人気質を持って
高品質・短納期で作業ができることが弊社の強みです。さらに、
ミスや後工程のロスを無くすための徹底した検査工程と検査装
置のワークフロー。これらにより出来上がったデータは印刷会
社様はもちろん、印刷通販やさまざまな印刷方式に汎用でき、
急な訂正や大幅修正にも安全に、しかも早くに対応できます。
　情報伝達手段が多様化する中で、印刷を含めたWEB、電子
書籍などの情報発信やデータ制作をもっとシンプルに、誰でも
発注ができ、身近なものにするために尽力しております。

代表取締役

舟 坂  広 一



〒546-0013　大阪市東住吉区湯里6-14-9
TEL：06-6702-1467　FAX：06-6702-1468
E-mail：techmate@hop.ocn.ne.jp
URL：http://www.goodjob-dtp.jp
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